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Patent Claims: 



1 . Filter, especially for the screening of paints, consisting of a filter bag into which a 
screen is inserted, characterized by the filter bag (2) being formed out of an 
plane base body (11; 1 1') of a flexible material, preferably with a circular or 
quadratic opening (12; 12'), by the opening (12; 12') incorporated into the base 
body being covered by a screen (15) attached to the former, and by the base body 
(1 1 ; 11 ') featuring a wedge-shaped cutout (14) running towards the center (13) of 
the opening (12; 12'), a double-fold (21) oriented in the same direction, or 
grooves (22) pressed into the latter such that the tip (20) of the filter bag (2) is 
formed by the screen (15) covering the opening (12; 12') by the overlap of the 
parts (1 8, 1 9) of the base body (11; 11') bordering the cut-out, or by a z-shaped 
fold (21). 

2. Filter according to Claim 1 , characterized by the base body (11; 11') being made 
out of paper, cardboard, a plastic or aluminum foil, or the like in a quadratic, 
rectangular, polygonal, circular, or oval shape. 



3. Filter according to Claim 1 or 2, characterized by the screen (15) being attached 
to the side of the base body (11) making up the inside of the filter bag (2), for 
example by bonding or sewing, in the form of a continuous screen strip (16), or a 
screen lay-on overlapping the opening (12) at least in part and the cut-out (14) 
incorporated into the base body (11; 11*). 

4. Filter according to Claim 3, characterized by the filter fabric (16 or 17) consisting 
of a fine-meshed metal or plastic fabric or a felt. 

5. Filter according to Claim 1 to 4, characterized by a covered, double-sided 
adhesive strip (23) being applied on the base body (11 ') at one of the parts (1 8' or 
19') covering the overlap. 



6. Filter according to Claim 1 to 5, characterized by the opening (12; 12') 

incorporated into the base body (1 1 ; 11 ') being arranged offset to the cutout (14) 
or the fold (21). 
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PAG Patentgesellschaft AG 
Zurich / Switzerland 



Filter, especially for the screening of paints 

The invention relates to a filter consisting of a filter bag, into which a screen is inserted, 
and, which is especially used for the screening of paints. 

Painter's paints tend to form clumps and crusts especially after packages are opened. 
These contaminants have to be carefully removed before the paint is filled into the 
container of a spray gun since otherwise malfunctions are unavoidable. 

To remedy the shortcoming of filter bags made of uniform material, which are also 
permeable at the upper wall areas, a filter bag was created in whose wall two triangular 
shaped cutouts are incorporated located opposite each other, which are covered by 
screens. A screen effect is therefore not present at the tip of these known filter bags since 
a strip renders them impenetrable at the base body to which the screens are attached. 



The screen area is also reduced this way by the strip and a residual of the material to be 
screened always remains in the filter bag. The production of this filter bag is also costly 
since two adhesive bonding steps are required. In particular, the screen has to be bonded 
to the base body, and furthermore the latter has to be joined together at its ends. This 
length joint runs all the way to the tip of the filter bag, the screen surface is therefore not 
closed so that paint often leaks at the bond location. Due to the design, high performance 
cannot be expected from this known filter bag, which also cannot be adapted to different 
container diameters, despite the considerable effort in production. 

Accordingly, the task of the invention is to provide a filter, especially for the screening of 
paints, which consists of a filter bag into which a screen is inserted, which does not 
exhibit these disadvantages. The goal is especially to be able to produce the filter in a 
simple manner and thereby economically, and that the filter features a large screen area at 
a small screen diameter without having any residue of the material to be filtered remain 
in it. The filter shall furthermore be robust against damage, be easy to transport, and 
usable in many ways, and an adaptation to different container sizes on which the filter is 
to be placed shall also be possible without problems. 

This is achieved according to the invention by a filter of the above-mentioned kind by 
making the filter bag out of a plane, flexible material with a base body equipped with a 
preferably circular or rectangular opening, by the opening incorporated into the base 
body being covered by a screen attached to the former, and by the base body featuring a 
wedge-shaped cutout running towards the center of the opening, a double-fold oriented in 
the same direction, or grooves pressed into the latter, such that the tip of the filter bag is 
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formed by the screen covering the opening, or by the overlap of the parts of the base body 
bordering the cut-out, or by a z-shaped fold. 

-6- 

It is advantageous in this case to produce the base body out of paper, cardboard, a plastic 
or aluminum film, or the like, in a quadratic, rectangular, polygonal, circular or oval 
shape. 

The screen of the filter is advantageously attached in the form of a continuous screen 
strip, or a screen lay-on of the filter material, covering the opening and the cut-out 
incorporated into the base body at least partially at the side of the base body making up 
the inside of the filter bag, for example by adhesive bonding, whereby the filter fabric 
consists of a fine-mesh metal or polymer fabric or of a felt. 

It is also appropriate to provide a double-sided adhesive strip covered by one of the parts 
covering the overlap. 

Furthermore, the opening incorporated into the base body as a cutout or a fold should be 
offset to the side so that it is located approximately in the center of the filter after folding. 

-7- 

A filter designed according to the invention is not only extremely simple in its design and 
therefore able to be produced very economically, but is also very effective and easy to 
handle. Namely, if the filter bag is made of a plane and flexible base body equipped with 
a screen covering the opening, which has been folded before use in order to create the 
filter, it is ensured that a large, uninterrupted screen surface is available. A particular 
advantage is in this case that no residue can remain aside from the foreign materials to be 
screened. 

The production of the suggested filter can be carried out very efficiently without 
difficulties since only the screen fabric has to be applied to the base body equipped with 
an opening and possibly a cut-out or grooves. This can be simply accomplished by 
adhesive bonding. The filter is only installed into the funnel shape by folding just before 
use. An additional bond is therefore not required, rather, the screen material creates a 
screen surface closed all around even in folded condition so that no paint or other 
material can exit the filter unfiltered. Moreover, since the fold is carried out as single or 
multiple folds, or is chosen more or less large in size, the filter can be easily adapted to 
the different diameters of the packages into which the filter is placed without thereby 
reducing the screen area itself. 

-8- 

The storage and transport of the filter according to this invention is extremely simple 
since it has to represent only a plane structure until use. Nevertheless, high-performance 
filters such as laboratory filters can also be produced in a simple manner since any type 
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of filter fabric can be applied to the base body. A multitude of applications of the filter 
are therefore given. 

Additional details of the filter designed according to the invention can be taken from the 
embodiments shown in the drawings, which are explained in more detail in the following. 
Shown are in: 

Fig. 1 the base body making up the filter equipped with a screen in top view, 

Fig. 2 the filter made according to the base body of Fig. 1 , and 

Fig. 3 a different kind of design of the base body of Fig. 1 . 

The filter shown in Fig. 1 and Fig. 2 and referenced with "1" in each is particularly 
suitable for the filtering of painter paints and consists of a filter bag 2 made of a base 
body 1 1 equipped with an opening 12 with a screen 15 inserted into said bag. The base 
body 1 1 is produced out of a plane, flexible material in rectangular shape, for example 
made of paper or a plastic film. The base body 1 1 5 according to Fig. 3 can of course also 
exhibit a different shape. The circular opening 12 incorporated into the base body 1 1 can 
also be a square 12' according to Fig. 3 or be designed in another way. 



In order to bring the base body 1 1 or 1 V into the shape of a filter bag, it is equipped with 
a wedge-shaped cutout 14, or with grooves 22 embossed into the former according to Fig. 
3, so that part 21 located between them forms a fold. The ends 18 and 19 bordering the 
cutout 14 of the base body 1 1 can therefore be placed overlapping each other, or the ends 
18' and 19' are folded Z-shaped over one another with the part 21 so that it forms a 
funnel according to Fig. 2. To eventually secure the filter bag 2, a double-sided adhesive 
strip 23 can be arranged on the overlapping ends by which they are held together. 

The screen 15 covering the openings 12 or 12' is bonded as a continuous screen strip 16 
onto the base body 1 1 in the design example according to Fig. 1 . The screen can 
however also be designed as a screen on-lay 17 according to Fig. 3, which covers at least 
a part of the cutout 14 or the part 21 located between the grooves 22. Thus, the screen 15 
forms a closed screen surface without requiring an adhesive bond by the folding of the 
base body 1 1 or 1 1'. The material to be filtered can furthermore not exit on the side and 
no material is left behind since even the screen tip 20 consists of the screen fabric. 
Moreover, the diameter of the filter bag can be easily changed, especially in the design 
example of Fig. 1, by sliding the ends 18 and 19 more or less over each other. And 
because the center point 13 of the opening 12 or 12' of the base body 1 1 or 1 1' is offset 
to the cutout or the folded part 21, the opening 12 or 12' is each arranged approximately 
in the center of the filter 1 after the folding. 
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Patentanspriiche : 



[ 1. jFilter, insbesondere zum Sieben von Farben, der aus einer 
Filtertute, in die ein Sieb eingesetzt ist, besteht, 

dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Filtertute (2) aus einem flachigen, mit einer 
vorzugaweise kreiaf brmigen oder quadratischen Offnung (12; 12*) 
versehenen Grundkorper (11; 11') aus biegsamem Material 
gebildet ist f dafl die in den Grundkorper (11; ll 1 ) einge- 
arbeitete Offnung (12; 12') mit einem, auf diesem befestigten 
Sieb (15) abgedeckt ist und dafi der Grundkorper (11; 11*) 
eine zum Zentrum (13) der Offnung (12; 12') verlaufende, 
keilformige Aussparung (14), eine gleichgerichtete Doppel- 
faltung (21) bzw. in diesen eingepragte Nutrillen (22) 
aufweist, derart, dafl durch Uberlappung der die Aussparung 
(14) begrenzenden Telle (18, 19) des Grundkorpers (11; ll 1 ) 
bzw, durch eine Z-formige Faltung (21) die durch das 
Sieb (15) abgedeckte Offnung (12; 12 1 ) die Spitze (20) 
der Filtertute (2) bildet. 

2. Filter nach Anspruch 1, 

dadurch gekennz eic h n e t , 
dafi der Grundkorper (11; 11 1 ) aus Papier, Pappe, einer 
Kunststoff- oder Aluminiuraf olie oder dgl. in quadrat ischer, 
rechteckiger , mehreckiger, kreisf ormiger oder ovaler Form 
hergestellt ist* 

./. 



809829/0053 
ORIGINAL IffSPECTUD 




2700610 



- 2 - 



Filter - nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daO das Sieb (15) in Form eines durchgehenden Siebstreifens 
(16) oder einer, die Offnung (12) und die in den Grund- 
kdrper (11 J 11') eingearbeitete Aussparung (14) zumindest 
teilweise uberdeckenden Siebauflage (17) aus Filtergewebe 
auf der die Innenseite der Filtertute (2) bildenden Seite 
des Grundkorpers (11) angebracht, beispielsweise aufgeklebt 
oder aufgenaht. ist. 

Filter nach Anspruch 3, 

dadurch gekennzeichnet, 

daft das Filtergewebe (16 bzw. 17) aus einem f einmaschigen 
Me tall- oder Kunststof fgewebe oder aus VlieO besteht. 

Filter nach Anspruch 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daO auf dem Grundkorper (11') auf einem der sich bei der 
Oberlappung uberdeckenden Telle (18' oder 19') ein abge- 
deckter, doppelseitig wirksamer Klebestreifen (23) ange- 
bracht ist. 

./. 



809829/0053 



0 2700610 



- 3 - 



Filter ,nach Ansprucft 1 bis 5 # 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl die in den Grundkorper (11; ll 1 ) eingearbeitete Offnung 
(12; 12') zur Aussparung (14) bzw. zur Faltung (21) hin 
seitlich versetzt angeordnet ist. 
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Filter, insbesondere zura Sieben von Farben 



Die Erfindung bezieht sich auf einen Filter, der aus einer 
FiltertUte, in die ein Sieb eingesetzt ist, besteht und ins- 
besondere zum Sieben von Farben verwendbar ist. 

Maler farben neigen vor allem in angebrochenen Gebinden zur 
Kluropen- und Krustenbi ldung. Diese Verunreinigungen mtissen 
vor dem Einfiillen von Farbe in den Behfllter einer Spritzpistole 
sehr sorgfaltig entfernt werden, da sonst Betriebsstbrungen un- 
vermeidbar sind. 

Um den Filtertiiten aus einheitlichem Material anhaftenden 
Mangel, die auch im oberen Wandbereich durchlassig sind, zu be- 
heben, wurde eine FiltertUte geschaffen, in deren Wandung zwei 
sich gegenUberliegende dreieckf ormige Ausschnitte eingearbeitet 
sind, die durch Siebe abgedeckt sind. In der Spitze dieser be- 
kannten Filtertilte ist somit keine Siebwirkung vorhanden, da 
diese durch einen Steg des undurchlfissigen GrundkOrper s , 
an dem die Siebe befestigt sind, gebildet wird. Durch den Steg 
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wlrd auf diese Weise audi die aUbf niche vurkie inert und es 
bleibt jewells ein Rest des zu siebenden Materials in der Fiiter- 
tiite zuruck. Auch 1st die Herstellung dieser Filtertute auf- 
wendig, da zwei Klebevorgange erforder lich sind. Es muss nam- 
lich das Sieb auf den Grundkbrper aufgeklebt werden, und ausser- 
dera ist dieser an seinen Enden zusammenzukieben. Diese Langs- 
klebung reicht bis in die Spitze der Filtertute, die Siebflache 
ist demnach nicht geschlossen, so dass an der Klebstelle oft- 
mals Farbe austritt. An diese bekannte Filtertute, die auch 
nicht an unterschiebliche Gebindedurchmesser angepasst werden 
kann, konnen somit trotz des erheblichen Fert igungsaufwandes 
aufgrund der Ausgestal tung keine hohen Anforderungen gestellt 
werden. 

Es ist demnach Aufgabe der birfindung, einen Filter, insbesonde- 
re zum Sieben von Farben, der aus einer Filtertute, in die ein 
Sieb eingesetzt ist, besteht, zu schaffen, der diese Nachteile 
nicht aufweist. Vor alletn soli hierbei erreicht werden, dass 
der Filter auf einfache Weise und damit wirtschaf tlichd her- 
stellbar ist, und dass er eine grosse Siebflache bei kleinem 
Siebdurchmesser hat und ohne dass Riickstande des zu siebenden 
Materials in diesem verbleiben. Des weiteren soil der Filter 
unempf indlich gegen Beschadigungen, leicht zu transportieren 
und vielseitig verwendbar sein, auch soil eine Anpassung an 
unterschiedliche Gebindedurchmesser, auf die der Filter aufzu- 
setzen ist, problemlos bewerkstelligt werden konnen. 

GemSss der Erf indung^ird dies bei einem Filter der vorgenannten 
Art dadurch erreicht, dass die Filtertute aus einem flachigen, 
rait einer vorzugsweise kreisformigen oder quadratischen Offnung 
versehenen Grundkorper aus b iegsamem Material gebildet ist, 
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auf diesern befestigten hieb abgedeckt ist und dass der Grund- 
kbrper eine zum Zentrum der Offnung veriaufende, keilfbrmige 
Aussparung, eine gle ich^er ichtete Doppeifaltung bzw. in diesen 
eingepragte Nutrilieu aufweist, derart, dass durch Oberlappung 
der die Aussparung begrenzenden Telle des Grundkorpers bzw. 
durch eine Z-fbrmige Faitung die durch das Sieb abgedeckte 
Offnung der Spitze der Filtettute bildet. 

Zweckmassig ist es hierbei, den Grundkbrper aus Papier, Pappe, 
einer Kunststoff- oder Aluminiuinf o I ie oder dgi. in quadratischer , 
rechteckiger, mehreckiger, kre isf brmiger oder ovaler Form her- 
zustellen. 

Das Sieb des Filters wird in vortei lhaf terweise in Form eines 
durchgehenden Siebstreifens oder einer die Offnung und die in 
den Grundkbrper eingearbei te te Aussparung zumindest teilweise 
uberdeckenden Siebauflage aus Filtergewebe auf der die Innen- 
seite der Filtertute bildenden Seite des Grundkorpers ange- 
bracht, beispielsweise aufgeklebt, wobei das Filtergewebe 
aus einem f einmaschigen Metall- oder Kuns ts tof f gewebe oder aus 
Vliess bestehen kann. 

Angebracht ist es auch, auf dem Grundkbrper auf einem der sich 
bei der Oberlappung uberdeckenden leile einen abgedeckten, 
doppelseitig wirksamen Klebestreif en vorzuseheu. 

Des weiteren sollte die in den Grundkbrper eingearbeitete 
Offnung zur Aussparung bzw, zur FaLtung hin seitiich versetzt 
angeordnet werden, damit diese nach der Faltung etwa in der 
Mitte des Filters ist. 
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Ein gemass der fclrfindung ausgebildeter Filler ist nicht nur 
Musserst einfach in seiner Ausgestal tung und damit auf sehr 
wirtschaf tliche Weise herstellbar, sondern auch sehr wirksam 
und leicht zu handhabcn. Wird namlich die Filtertiite aus einem 
mit einer durch ein Sieb abgedeckten Offnung versehenen 
flachigen und biegsamen Grundkbrper gebildet, der^um vor Ge- 
br-auch den Filter zu schaffen, an einer Stelle gefaltet wird, 
so ist gewShrleistet , dass eine grosse nicht unterbrochene 
SiebflSche vorhanden ist. Insbesondere ist hierbei von Vacteil, 
dass die Siebflache die Spitze des Filters bildet, so dass in 
diesem keine Riickstande ausser den auszusiebenden Fremdstoffen 
verbleiben kdnnen. 

Die Herstellung des vorschlagsgemassen Filters ist ohne 
Schwierigkeiten sehr rationell vorzunehmen, da lediglich auf 
den mit einer Offnung und gegebenenf alls einer Aussparung oder 
Nutrillen versehenen Grundkorper das Siebgewebe aufzubringen 
ist. Dies kann auf einfache Weise durch Aufkleben erfolgen. 
In die Trichterform wird der Filter erst vor Gebrauch durch 
Faltung gebracht. Eine zusatzliche Klebung ist somit nicht er- 
forderlich, vieltnehr wird durch das Siebgewebe auch im gefalteten 
Zustand rundum eine geschlossene Siebflache geschaffen, so dass 
keine Farbe oder sonstiges Material ungesiebt aus dera Filter 
austreten kann. Und da die Faltung ein- oder tnehrfach ausge- 
fvihrt bzw. mehr oder weniger gross gewahlt werden kann, ist 
leicht eine Anpassung an unterschiedliche Durchmesser der Ge- 
binde, auf die der Filter aufzusetzen ist, vorzunehmen, ohne 
dass dabei die Siebflache selbst verkleinert wird. 
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Auch die Lagerung mid der Transport der gemass der Erfindung 

ausgebildeten Filter ist, da diese bis zum Gebrauch lediglich 
ein flachiges Gebilde darstellen, ausserst einfach. Dennoch 
konnen auf einfache Weise auch hochwertige filter wie z.B. 
Laborsiebe hergestellt werden, da auf dem Grundkorper jedwedes 
Filtergewebe anzubringen ist, Eine vielseitige Verwendbarkeit 
des Filters ist somit gewahrleistet. 

Weitere Einzelheiten des gemMss der Erfindung ausgebildeten 
Filters sind dem in der Zeichnung dargestell ten Ausftthrungsbei- 
spiel, das nachfolgend im einzelnen erlautert ist,zu entnehmen. 
liierbei zeigt? 

Fig. 1 den den Filter bildenden, rait einem Sieb versehenen 
Grundkorper in Draufsicht, 

Fig. 2 den aus dem Grundkorper nach Fig. 1 gebildeten Filter, 
und 

Fig. 3 eine andersartige Ausgestaltung des GrundkBrpers nach 
Fig. 1. 

Der in den Fig. 1 und 2 dargestellte und jeweils mit 1 bezeich- 
nete Filter ist insbesondere zum Sieben von Malerfarben verwend- 
bar und besteht aus einer, aus einem mit einer Offnung 12 ver- 
sehenen Grundkttrper 11 gebildeten Filtertiite 2, in die ein Sieb 
15 eingesetzt is . Der Grundkorper 11 ist aus einem flMchigen 
biegsamen Material, z.B. aus Papier oder einer Kunststof folie | 
in Rechteckform hergestellt. Selbstverstfindlich kann der Grand- 
kSrper ll 9 gemttss Fig. 3 aber auch eine andere Form aufweisen. 
Auch die in den GrundkSrper 11 eingearbeitete kreisfflnnige ttff- 
nung 12 kann gemttss der Fig. 3 als Quadrat 12' oder in anderer 
Weise ausgebildet werden. 
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Um den .Grundkbrper 11 bzw. 11* in die Form einer Fiitertute 2u 
bringen, ist dieser mit einer keilf drinigen Aussparung 14 ver- 
sehen bzw. in diesen sind gemass Fig, 3 Nutrillen 22 eingepragt, 
80 dass der zwischen diesen iiegende Teil 21 eine Falte bilden 
kann. Die die Aussparung 14 begrenzenden Enden 18 und 19 des 
Grundkorpers il konnen somit Ubereinander gelegt werden bzw. 
die Enden 18 1 und 19 1 werden mit dem Teil 21 Z-fbrmig uberein- 
ander gefaltet, damit dieser eine Trichterform gemass Fig. 2 
einnimrat. Zur eventuellen Fixierung der Fiitertute 2 kann auf 
einem der aufeinanderliegenden Enden ein doppelseitig wirksamer 
Klebestreif en 23 angebracht werden, durch den diese zusammenge- 
halten werden. 

Das die Offnung 12 bzw. 12 1 abdeckende Sieb 15 ist bei dem Aus- 
filhrungsbei spiel gemass Fig. i als durchgehender Siebstreifen 
16 auf dem Grundkorper 11 aufgeklebt. Nach Fig. 3 kann das Sieb 
aber auch als Siebauflage 17, die zumindest einen Teii der Aus- 
sparung 14 bzw. des zwischen den Nutrillen 22 liegenden Teils 21 
abdeckt, ausgebildet sein. Durch die Faltung des Grundkorpers 
11 bzw. 11' bildet somit das Sieb 15 eine geschlossene Siebflfiche 
ohnt dass eine Klebung erf order lich ist. Ausserdem kann das zu 
siebende Material seitlich nicht austreten, auch bleibt kein 
Material zuriick, da auch die Siebspitze 20 aus Siebgewebe be- 
steht. Des weiteren kann vor ailem bei dem Ausf Qhrungsbeispiel 
nach Fig. 1 der Durchmesser der Fiitertute 2 leicht verandert 
werden, in dem die Enden 18 und 19 mehr oder weniger ubereinander 
geschoben werden. Und da der Mittelpunkt 13 der Offnung 12 bzw. 12 1 
des Grundkttrpers 11 bzw. II 1 zur Aussparung 14 bzw. zu dem Falt- 
teii 21 hin seitlich versetzt ist, ist auch nach einer Faltung 
die Offnung 12 bzw. 12 1 jeweils etwa in der Mitte des Filters 1 
angeordnet. 
A 5821 
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